
 

随着人民生活水平的不断提高，城市建筑的迅 

速发展，高楼大厦也逐渐的增多起来。同时用户对 

于建筑产品的使用功能和装饰功能的要求也逐渐 

提高，在这种环境下，产生了许多新兴建筑材料和施 

工工艺，如彩色金刚砂I>lk耐磨地坪就是其中一项 

一

、特点 

1，操作简便，降低成本。 

2．地面垫层及面层一次性旌工 ，可提高地面整 

体性。 

3．可防止地面空鼓等质量通病 

二、适用范围 

1．适用于各种工业、民用建筑及公共场所的大 

面积地面(如车库、坡道地面等)的施工 

2．有耐磨等特殊要求的地面工程。 

三、工艺原理 

在初凝的混凝土表面上均匀的铺设特殊的金刚 

砂骨料经压抹使其成为一个整体，从而获得厚度约 

3m 且具有良好耐磨、防尘和美观性能的彩色耐磨 

地 面 

四、工艺流程和操作要点 

r-)x艺漉程 

压实地基——模板设置——浇注砼——表面找 

平——撒布材料——机械圆盘作业——表面磨光 

作业——地面养护——收缩切缝 

f：)操作要 点 

1．压实地基。使用碾压机压实地基 以免基土沉 

陷而造成地面下沉。 

2．模扳设置 对地面有水平度或平整度要求时， 
一 般要设置模板；模板设置应平整、坚固；按地面设 

计标高设置模板 (以槽钢模扳为主)，槽钢高度比耐 

磨地面厚度小 lOu~ 2Orm，以便下部用楔块找平， 

使槽钢表面与设计标高一致，并涂敷隔离剂，模板宽 

度以 4m为宜。同时，柱子厨围设置矩形模扳，应用水 

准仪随时检测模板标高，对偏差处使用楔形块调整 

3，敷设钢筋 对有钢筋要求的地面，应按设计设 

置钢筋，钢筋下面放置垫块 

4．混凝土地面施工。 

(1)对混凝土要求：①强度达到 C20以上。②水 

灰比不高于0．5 ③根据地面厚度确定混凝土骨料 

粒径，骨料蛀大粒径小于混凝土地面厚度的 1／4 ④ 

现场搅拌的混凝土坍落度应控制在 3cm~4cm．泵送 

混凝土塌落度应控制在 18+_2cm (2)混凝土浇筑： 

①泵送混凝土浇筑要分区按序进行。否则会因混凝 

土的不平衡而导致无法操纵机器进行大规模旌工 

②使用彩色耐磨材料的混凝土地面要求一次性浇 

筑至设计标高。在混凝土浇筑的地方，如不敷设防 

水薄膜，则应洒水使基层处于湿润状态 ③对于在 

混凝土楼板上旌工的混凝土地面，其表面混凝土预 

留浇筑层厚度应不低于50mm ④进行第二次浇筑 

时．应先将地面进行凿毛处理，并完全清除灰尘及杂 

物 撒水使基层处于湿润状态。以利于后浇层与第 
一 次浇筑之混凝土层很好结合。如果涂敷粘结剂 

(如BARAEMULSION57)则效果会更好。⑤振捣：使用 

插入式振捣棒和水平式振捣器进行振捣作业，应特 

别注意边角处一定要振实。混凝土振捣过程中使用 

水准仪随时检测模板水平情况，对偏差部位进行调 

整。⑥地面水平：使用直径200tm内灌满砂的钢制长 

滚(钢滚宽于伸缩缝间宽度500tm 以上)，多次反复 

滚压地面，做出地面水平面。滚压地面时。应除尽钢 

模上的异物 在无法使用钢滚作业的部位，应采用 

刮杠刮做出地面平面 地面的平面标高应用水准仪 
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测确认。混凝土地面水平一定要控制在 Imm／m误 等场所的修补)材料：彩色耐磨地面骨料，乙稀一醋 

之内 ⑦去除泌水：地面平整度施工完成后，应使 酸乙烯共聚乳胶。施工方法；将修补面清扫干净-将 

j 4米(不小于二槽钢之间间距)刮杠至少_两次刮去 水和乙烯一醋酸乙烯共聚乳胶按2：1比例配合，并 

；余泌水。 将其作为基层涂料涂于施工面 用 5目标准筛网筛 

5．彩色耐磨地面面层施工是在混凝土地面作出 除彩色耐磨地面骨料，而后将水和乙烯一醋酸乙烯 

(平且去除泌水之后开始进行直至表面加工完成 共聚乳胶按 5：1比例配合，并将其加入无骨料的彩 

E 色耐磨地面材料中，混合搅拌制成浆料之后，再使用 

(1)彩色耐磨地面材料施工前、中期作业阶段在 金属抹具将材料修补于施工面 若有养护剂，则待其 

i凝土初凝阶段抗压强度为 1．2N／m 进行，后期作 表面硬化后用小毛刷涂饰完成即可 (2)10皿n以上 

阶段应在初凝后 2小时～4小时且混凝土抗压强 且面积大于 l m2的较深场所修补。材料：彩色耐磨地 

为1．5N／mm2穿着牛皮纸防水纸鞋进行 (2)彩色 面骨料。 

磨地面施工必须由专业人员操作专用的机械扳 施工方法：将要修补的施工面凿去1厘米深的 据 

#业完成。机械扳分为加装圆盘和加装专用特殊抹 厚度，放直径6毫米间距200毫米钢筋网片，浇注细 癖 

的机械扳二种，根据地面的凝结程度更换相应的 石混凝土 在混凝土未硬化状态时，撒布彩色耐磨 技 
具 (3)去除浮浆：在混凝土初凝期，设专人看护， 地面材料并用金属抹具加工表面直至完成。若有养 术  

日手轻按混凝土表面，达到icm~2cm深度时，使用 护剂，则待其表面硬化后用小毛刷涂饰完成即可(由 协 

日装圆盘的机械板(模板边缘及机械板旌工接触不 于修补处会留有痕迹，所以从美观上考虑，可以对修 作 

处作用木板)均匀地将混凝土表面的浮浆膜刮掉。 补部分先进行整齐切割。而后修补 即使这样也会留 侣 

4)撒布材料；作业人员应穿牛皮纸制防水鞋，将规 有痕迹。所以最好在地面完成后加强成品保护) · 

用量的2／3的彩色耐磨材料手工均匀撒布在初凝 五、主要材料 = 

自混凝土表面，完成第一次撒布作业。(5)圆盘作业： I．彩色耐磨地面基层混凝土所需材料应严格控 

奇彩色耐磨材料整体吸收下面混凝土水分后。再进 制，水泥必须为普通硅酸盐水泥，其强度等级不应小 ＼ 

亍至少二次加装圆盘的机械板作业，机械板作业应 于 P．0 32．5：砂、石应洁净，无杂质。砂为中砂或粗 号‘ 

5【横交错进行 (6)机械板作业：在以后舶作业中，视 砂，碎石粒径应控制在i0~ 31．51以内 章 

昆凝土的硬化情况，进行至少三次安装特殊抹具的 2．彩色耐磨地面面层材料是特殊矿物骨料，由 

兀．械板作业。机械板的运转速度和机械板的角度变 两种成分构成：一种是经过特殊加工，具有一定级配 2． 

J二应视混凝土地面的硬化情况而作调整。砼强度越 的坚硬耐磨金刚砂骨料。另一种为加有减水剂、扩散 fn 

，机械板抹具角度越大。(7)表面磨光作业：彩色耐 剂和增强剂等成分的特殊水泥，其具有如下性能： 蓦 
昏地面的最终修饰加工的使用机械板或由手工拉 (1)表面强度大于68UPa：(2)耐磨度为普通混 0 

匣加工一次完成。另外可根据客户要求达到不同的 凝土的 4倍；(3)模式硬度大于 7 

茛面光洁度及防滑要求。一般在混凝土初凝后 2小 3．地面伸缩缝灌注采用 A型冷质密封膏 

寸～4小时且混凝土抗压强度为L 5 N／Ⅲ 完成项 六、机具设鲁 

j作业。 碾压机 l台；模板 (使用槽钢)比设计间距大 

6．彩色耐磨地面养护：彩色耐磨地面表面磨光 500m 1000mt混凝土搅拌机 l台(视混凝土浇注 

成后的5小时～6小时内在其表面涂敷专用养护 量决定)：混凝土输送泵2台 (视混凝土浇注量决 

刚并覆盖塑料薄膜进行前期养护，以防止其表面水 定)}地面磨光机2台(包括所需各种附件)；水平尺 

争的急剧蒸发，保障耐磨地面材料强度稳定增长。 5把 (500毫米长)：铝合金直尺 6把(大于 4米长)； 

也面养护期一般为 7天 振捣器 2台；钢滚 1把 (直径 200毫米 内灌满砂长度 

7．拆模作业：拆摸作业可以在彩色耐磨地面磨 宽于伸缩间宽度500 m 以上)：槽钢长度大于分割 

后第二天进行。拆模作业应注意不要损伤地面边 缝宽 50Omln～1000m，高度 小 于地面 设计 高度 

彖。 10皿n～2Omln。 

8．伸缩缝切割；伸缩缝切割作业可以在彩色耐 七、效益分析 

磐地面混凝土强度达到设计混凝土强度标准值的 避免了地面空鼓、开裂及起砂现象。地面一次性 

Io％时进行。割缝宽为5毫米，深度不小于10厘米， 成活，减少了地面垫层工程量，与同类地面其他做法 

逢内浇注 A型冷质密封膏。 比较，每 100平方米节约工期 0．5天，用料节约 200 

9．彩色耐磨地面的修补方法；若在耐磨地面旌 元，工曰节约5个工日 使装饰工程的工期缩短，并 

【完以后或设备安装中有耐磨地面的损坏可以按 且达到美观耐用的目的。 

三l下方法修补： (作者单位：■龙．I省七建建筑工程有限责任公司 

(1)1毫米～2毫米修补。(遭受雨淋，轻微损坏 哈尔滨 中联建筑工程有限公司) 

维普资讯 http://www.cqvip.com 
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